Tema 13: Sistemas de automatizacion TECNICA TECNOLOGICA
GENERAL

Tema i 3:
Sistemas de automatizacion

www. business.com.bo/
s1tt1t13

Los sistemas de automatizacion son fundamentales en diversos sectores de |la economia moderna debido a los
avances tecnologicos y la necesidad de mejorar la eficiencia, productividad y seguridad en los procesos
industriales y comerciales.

Momento dela PRACTICA....

1. ¢ Alguna vez has escuchado el término
"automatizacion"? éQué entiendes por ese concepto?

.............................................................................................

2. ¢Conoces alguna tecnologia o maquina qgue realice
tareas de forma automatica sin intervencién humana?

3. xéEn qué aspectos de tu vida diaria crees que la
automatizacion podria hacer que las cosas sean mas
faciles o eficientes?

.............................................................................................

4. ¢{Qué crees que podria pasar si todas las tareas en
una fabrica fueran hechas por maquinas? ¢Qué
ventajas o desventajas podria tener?

5.¢Te gustaria trabajar con robots o maquinas
automaticas en el futuro? ¢Por qué si o por qué no?
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Tipos de sistemas automaticos

Los sistemas automaticos son aquellos que realizan
tareas o procesos sin intervencién humana directa,
utilizando tecnologias y dispositivos programados
para controlar y gestionar diferentes funciones. A
continuacion, se describen algunos de los principa-
les tipos:

Seglin las aplicaciones

Sistemas A. Industriales: Ejemplo: Fabricas de
automoviles que utilizan robots para ensamblar
piezas.

Sistemas automatizados del hogar (domotica):
Ejemplo: Termostatos inteligentes que ajustan la
temperatura del hogar automaticamente.

Sistemas Automaticos
Industriales.

Sistemas Automaticos del
Hogar (Domotica).

Sistemas Automaticos en
Transporte.

Sistemas Automaticos en
Agricultura
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Segun el sistema de control

Sistemas de control en lazo abierto: Ejemplo:
Secadores automaticos de ropa, donde el tiempo de
secado se ajusta previamente sin considerar el nivel
de humedad.

Sistemas de control en lazo cerrado: Ejemplo:
Control de temperatura en un horno o aire acondicio-
nado, que ajusta automaticamente su funcionamien-
fo.

Sistemas de control adaptativo: Ejemplo: Siste-
mas de control de vehiculos auténomos, que ajustan
su comportamiento en funcién del tréfico y las condi-
ciones del camino.

Segiin el tipo de automatizacién
Automatizacion fija: Ejemplo: Lineas de produc-
cion de automoviles con procesos predefinidos y
especificos.

Automatizacion flexible: Ejemplo: Fabricas de
productos electrdnicos que ajustan el proceso segun
el tipo de dispositivo a ensamblar.

Sistemas de riego automaticos en la
agricultura.

Termostatos inteligentes que ajustan la temperatura del hogar
' automaticamente.

Fabricas de automoviles que utilizan robots para ensamblar
piezas.

Autos auténomos que navegan sin intervencién humana.
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Procesos de automatizacion de un
producto, fabricaciéon o servicio dentro
de las entidades

El proceso de automatizacion de un producto,
fabricacion o servicio dentro de las entidades se
refiere a laimplementacion de tecnologias y sistemas
que permiten realizar tareas de produccién, control y
gestion de manera automatica, minimizando la
intervencién humana y optimizando los recursos
disponibles. Este tipo de procesos se utiliza en
empresas de diferentes sectores para mejorar la
eficiencia, reducir costos, aumentar la calidad y
garantizar la competitividad en el mercado.

Etapas de la automatizacion de un producto,
fabricacion o servicio

Analisis y evaluacion del proceso actual: Es
fundamental realizar un analisis detallado de los
procesos existentes. Esto incluye: Identificacion de
tareas repetitivas y manuales, Evaluacion de los
recursos necesarios, como: equipos personales,
tiempo, y Determinacion de areas de mejora.

Disefio e implementacion del sistema de
automatizacion: El siguiente paso es disefar una
solucion automatizada que se adapte a las
necesidades de la entidad. Esto incluye: Seleccion de
tecnologia, Integracién de sistemas y Desarrollo de
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infraestructura.

Programacion y configuracion: Una vez elegida
la tecnologia y desarrollada la infraestructura, se
debe realizar la programacion de los dispositivos y
sistemas automatizados como: Desarrollo de
software de control, Ajustes de parametros.

Pruebas y optimizacion: Después de Ila
implementacion, se realizan pruebas para verificar
que el sistema automatizado  funcione
correctamente, entonces se realizan: Pruebas de
rendimiento y Monitoreo y ajustes.

Mantenimiento y mejora continua: Una vez que
el sistema de automatizacion esta en
funcionamiento, es importante realizar un
mantenimiento continuo a traves de:
Mantenimiento preventivo, Analisis de datos y
Mejora continua.

1. E de un producto, fabricacion o servicio permite realizar tareas de

manera automatica, reduciendo la intervencion humana.

2. La automatizacién mejora la

productos o servicios.

a) proceso de automatizacion, b) pruebas, c) eficacia

, reduce costos y aumenta la de los

a) analisis - evaluacién, b) eficacia-calidad, c) repetitivas-personas

y del proceso actual.

3.La primera etapa de la automatizacion es el

4. 1a segunda etapa consiste en el

a) andlisis - evaluacion, b) eficacia-calidad, c) repetitivas-personas

e implementacion del sistema de automatiza-

cion, lo que implica la seleccion de

y el desarrollo de infraestructura.

a) disefio - tecnologia, b) eficacia-calidad, c) repetitivas-personas

5.1a y configuracion del sistema automatizado incluye el desarrollo de

de control y ajustes de parametros.

a) disefio - tecnologia, b) programacion-sofware, c) repetitivas-personas
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Sistemas programables en las empre-
sas y fabricas para el control y la pro-
duccion

Los sistemas programables en las empresas y fabricas
son tecnologias que permiten controlar y automati-
zar los procesos de produccion y gestion. Estos siste-
mas, como los controladores ldgicos programables
(PLC), son fundamentales para optimizar la eficiencia
de las operaciones y garantizar la precisiéon en la
manufactura.

Funciones y beneficios en la produccion
Control de procesos: Los sistemas programables
permiten automatizar tareas repetitivas como el
encendido y apagado de maquinas, la regulacion de
temperatura o la supervision de la velocidad de
produccién. Esto aumenta la precision y reduce el
riesgo de errores humanos. :

1. ¢{Qué es un sistema programable en el contexto
de la manufactura?

a) Un sistema utilizado exclusivamente para la
gestion financiera de la empresa.
b) Un equipo cuya operacion se controla mediante
programas o algoritmos.
c) Un sistema de almacenamiento automatizado
para inventarios.
d) Un software utilizado para la creacion de disefios
de productos.

2. ¢Cual es la funcidn principal de un PLC

(Controlador Logico Programable) en una fabrica?
a) Controlar la gestion de recursos humanos en la
planta.
b) Automatizar las maquinas y procesos de
produccion.
c) Monitorear el clima de la planta de produccion.
d) Gestionar las relaciones con proveedores.
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Flexibilidad: Los PLCs son altamente configurables
¥ pueden ser reprogramados para adaptarse a cam-
bios en los procesos productivos o la fabricacion de
nuevos productos sin necesidad de reemplazar toda
la infraestructura.

Monitoreo y diagnoésticos: Los sistemas progra-
mables pueden integrarse con sensores y dispositi-
vos loT (Internet de las Cosas), lo que permite moni-
torear continuamente los pardmetros de produccion.
Esto facilita la identificacion temprana de fallos o
ineficiencias, mejorando la calidad y reduciendo
tiempos de inactividad.

Mejora de la eficiencia: Al automatizar procesos y
reducir la intervencion manual, los sistemas progra-
mables permiten que las fabricas operen de manera
mas rapida y con menores costos operativos.

3. {Qué ventaja ofrece la flexibilidad de los
sistemas programables, como los PLCs, en la
produccion?

a) Permiten producir solo un tipo de producto
ala vez.

b) Requieren que se cambien todos los
equipos para adaptarse a un nuevo producto.
¢) Se pueden reprogramar para adaptarse a
cambios en los procesos o productos sin
modificar toda la infraestructura.

d) Eliminan la necesidad de monitoreo de los
procesos de produccién.

4, {Cémo contribuye un sistema programable a
la mejora de la eficiencia en las fabricas?

a) Aumentando la necesidad de intervencién
manual en los procesos.

b) Reduciendo el tiempo de produccion y los
costos operativos mediante la automatizacion.
c) Exigiendo mas personal para realizar las
tareas automatizadas.

d) Eliminando |la necesidad de control de
calidad.

@

soLIVEWORKSHEETS



Tema 13: Sistemas de automatizacion

Taller: Elaboracion de diagramas de

bloques de un sistema automatizado

El objetivo de este taller es ensefiar a los participan-
tes a crear diagramas de bloques para representar
visualmente un sistema automatizado. Un diagrama
de bloques es una herramienta que muestra como
los diferentes componentes de un sistema estan
conectados y como interactuan entre si, simplifican-
do la comprensién de procesos complejos.

Actividad 1: Sistemas automaticos en casa
Objetivo: Identificar y describir los sistemas auto-
maticos presentes en tu hogar.

Ejemplos de sistemas automaticos:

Termostato: Controla la temperatura en tu hogar
ajustando la calefaccion o el aire acondicionado
automaticamente.

Cocina eléctrica con temporizador: Ajusta el
tiempo de coccién automaticamente,

Lamparas automaticas: Ldmparas que se encien-
den y apagan por sensores de movimiento.

Dibuja y describe cada uno de estos sistemas auto-
maticos presentes en tu hogar, incluyendo sus carac-
teristicas.

Actividad 2: Funcionamiento de la lavadora o
refrigerador

Objetivo: Comprender como funcionan los sistemas
automaticos en electrodomésticos comunes.

1 « Sistemas

2. Temporizador
3. Sensores
4. Temperatura

5. Inteligente
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1.-Lavadora:

Sensores: Detectan el nivel de agua, la temperatura
y el tiempo de lavado.

Funcionamiento: El sistema automatico ajusta el
tiempo de lavado y el uso de agua segun el ciclo
seleccionado, utilizando sensores de humedad vy
temperatura,

2.-Refrigerador:

Sensores: Controlan la temperatura interna del
refrigerador.

Funcionamiento: El termostato detecta cuando la
temperatura interna aumenta y activa el compresor
para enfriar nuevamente el espacio.

Tipo de sistema: Ambos son ejemplos de sistemas
automaticos de control que utilizan sensores para
mantener condiciones ideales sin intervencion
manual.

Actividad 3: Descargar y explorar Amazon
Alexa

Objetivo: Familiarizarse con el uso de la inteligencia
artificial a través de un asistente virtual.

Instrucciones:

Descarga Amazon Alexa en un teléfono inteligente o
dispositivo compatible.

Explora las funcionalidades que ofrece, como contro-
lar dispositivos inteligentes, obtener informacion,
gestionar tareas y realizar bisquedas.

Comparte con tus compaiieros como Alexa puede
ayudar en las tareas diarias mediante comandos de
VOZ.
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T
nComprensién de los conceptos basicos de
automatizacion

©) éQué es un sistema de automatizacién y cual es
su principal funcion en una industria?

(b} éQué es la "automatizacion flexible"?
@D Componentes de un sistema
automatizado
€) ¢Por qué se usan los sistemas automaticos en las
fabricas?

() ¢Queé tipo de automatizacion se usa en una
fabrica de coches donde los robots ensamblan
diferentes piezas?
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@D Ventajas de los sistemas de
automatizacion

€) éCuales son las principales ventajas de
implementar sistemas de automatizacion en una
industria?

(b ¢Como afecta la automatizacion en el
transporte?

@D Desventajas de la automatizacién

© <Qué desventajas o desafios pueden surgir con
la implementacion de sistemas de
automatizacion?

) ¢Qué desafios enfrentan las empresas pequefias
y medianas (PYMEs) al implementar sistemas de
automatizacion y como pueden superarlos?

Disefio y simulacién de un sistema
automatizado sencillo

Produccion 1: Los estudiantes pueden trabajar
en equipos para disefiar un sistema automatizado
sencillo utilizando software de simulacion (como
Tinkercad, Fritzing, o Simulink). Podrian disefiar
un sistema de automatizacién para un proceso
especifico, como encender una luz cuando se
detecta movimiento o controlar una maquina con
un sensor de temperatura.

@D Construccion de un robot controlado por
sensores

Produccion 2: Los estudiantes pueden construir
un robot utilizando kits de robotica (como LEGO
Mindstorms, VEX Robotics, o Arduino). El robot
puede estar disefiado para realizar una tarea
automatizada, como moverse a través de un
circuito o detectar obstaculos. El uso de sensores
(como sensores de proximidad, de temperatura o
de luz) permitird que el robot actle de manera
autonoma.

@ED Auvtomatizacion de un proceso industrial
simulado

Produccién 3: Los estudiantes pueden crear
una simulacion de un proceso industrial (por
ejemplo, una linea de ensamblaje automatizada)
en un entorno de software como Factory 1/0 o
cualquier simulador de procesos industriales.
Pueden programar sensores, actuadores y
controladores (PLC) para que el sistema
funcione automaticamente.
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