MECANICA INDUSTRIAL
SUBMODULO 1: MAQUINA PIEZAS EN TORNO CONVENCIONAL
ING. VIDAL FABRIZIO CARDIEL ESQUIVEL
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Herramienta de cilindrar acodada ~ Herramienta de roscado interior Herramienta de tronzar

Herramienta de desbaste recta  Herramienta de refrentar acodada  Herramienta de roscado exterior

Herramienta para agujeros ciegos

Jerramienta de cilindrar y refrentar

Herramienta de ranurado interior  Herramienta de desbaste acodada  ferramienta de pala para acanalar

Herramienta para agujeros pasantes

Herramienta de punta para cilindrar y afinar
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