Algoritmické mysleni

Uloha 1: O které frézy se jedna?

celnis VBD kotoucova pro T drazky uhlova
Uloha 2: Pfifad spravnou funkci ISO programovani.
GO G1  GX cislo nastroje
M9 M30 M3 zruseni korekci
T S F start vietene doprava
G389 G40 G4 rychloposuv
Uloha 3: Doplii vzorce.
Otacky nastroje Rezna rychlost Posuv
1000xVc Tod *
n= = f: fZ * 1*n
TU* 1000
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