PREGUNTA 1

| 3.25x450 | 91 | 3 | 1B.0 | LimieEtistio (MPa) =0
0. II(mf:mal 33.80 SODrel | ST 3 | gy | e s WAt A | 28
AW AS.1: ET034 5.00 x 450 i3 3 177 | Troam Charpy V ()
EN499: E 42 0 RR 73 @ -arc
DC+(-), AC OCV 50 V

Aplicaciones: El OK Femax 33.80 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de gran rendimiento y alta velocidad,
con una fasa de aportacidn en tome al 160%, adecuade para el soldeo en angulo horizontal-vertical. Con corriente atema es
necesaria una tension en vacio de 50 V. Es adecuado para el soldeo de aceros suaves con una resistencia minima de 440 MPa, (45
_kgfmm®) y de chapa naval.

¢Son adecuados para soldar con corriente continua y/o alterna?

PREGUNTA 2
4800202010 | 2.00 x 300 131 6 10,2 | Limite Eldstico (MPa) 445
OK 48,00 wicanc~ | ion T4 3 | s st oo | 5
BASICO 480032360 | 3.25x350 | 80 4 12.0 | impacto Charpy V (1)
AWS AS.1.: ETOL-H4R 48003246V0 | 3.25 x 450 80 4 120 | @-20°C 140
EM499: E424 BA2 HS 480040460 | 4.00 x 450 60 4 164 | ®@40rC 0
DC+/-, ACOCVESV 4B005046V0 | 5.00 x450 | 40 4 16.0
L=l T
el S0

¢Son adecuados para soldar en posicion vertical descendente?

PREGUNTA 3
Limite Eldstico 400
OK 46.00 00753008 | 250 % 350 | 256 |3 | 1510 Resmenci s waccn e | 510
- - L L) 8
T 4600323608 | 3.25x350 | 192 | 3 | 16,8 | lmoecto charew v ()
AWS AS,1.: E6013 4600324608 | 3.25 x 450 | 192 3 219 | ®ooC 10
EN 499: E 38 0 RC 11 4600403608 | 4.00 %350 | 123 3 17,1 | @2 8
DC 4/, AC OCV 50 V g_qggggs_.ggﬁ__gqn;vfsn 121 [ ¥ (2107
500x450 | 80 | 3 | 21,6
.”.l_é’ ekl T
¢Son adecuados para soldar en vertical descendente?
PREGUNTA 4
ELECTRODOS PARA ACEROS DE BAJA ALEACION
- Propiedades mecénicas tipi
Producto i Referencla @ x| (mrn} ‘ (Aprex) | Cg[aJ l i s
73082531K0 | 2.50x 350 | 38 6.3 | Uimite Elistico (MPa) 500
OK 73.08 vac-pac™ 7308324060 | 3.25 450 |47 6 138 Wu:?m?m (MPa) ;30
BASICO 73084040G0 | 4.00x 450 | 30 6 13.2 | impacto Chawpy V (1)
AWS AS.5.: EB018-G : ﬁ :g‘g
EN499:E465IB132 1 “
DC +, AC OCV 65 V |_1‘=l i s

Aplicaciones: Eiun#mdnmmeumnmm;hmma%ahﬂocmmvcm que aporta un metal con buena
resistencla a la comosidn por agua de mar y por gases de combustidn, Es adecuado para el soldeo de aceros resistentes a la
intemperie (COR-TEN) y para construccién naval. Este electrodo puede utilizarse para todo tipo de juntas y pesiciones de soldeo.

Son adecuados para soldar con la pinza conectada al...
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PREGUNTA 5
OK 76.16 vac-pac™
BASICO

AWS AS S : EB018-B2 HAR
EN 1589: E CrMo | B42 &5
DC +/-

|76162520K0 | 2.50 x 350 | 31 9 | 45 | ::l:tiﬁm;:’“} ow) | :;3
76163230G0 | 3.25x350 | 49 | 6 | 102 ol
7616404060 | 4.00x450 | 34 | 6 | 144 L,,,,mzbc"““q_"m 0 J ::

LR T

¢Son adecuados para soldar con corriente alterna?

| PWHT: 1h a 600 °C
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