Numele si prenumele

Test
CLASIFICAREA METODELOR DE CONTROL

Completati spatiile alegand varianta considerata corecta:

1. Controlul .......................... este efectuat inaintea inceperii procesului de fabricatie. Se referd la verificarea tuturor
factorilor implicati la realizarea produsului mergand de la calitatea materialelor folosite si a functionarii corecte a utilajelor
si dispozitivelor necesare pana la verificarea calificarii personalului de executie i a condifiilor de mediu ambiant.

2. Controlul ........................, efectuat in timpul procesului de productie, urmireste prevenirea aparifiei defectelor in special
prin respectarea strictd a proceselor tehnologice specifice (de turnare, forjare, sudare etc.)

3. Incercarile ....................... se executd, de regula, in sectia de productie pe probe (piese) simple, mici, solicitate in
menghina sau la orice tip de presa. Urmaresc determinari calitative, in special verificarea corectitudinii tehnologiei de
executie.

4. Analiza spectroscopica moderna foloseste analiza spectrului ............ .. ...... ... produse de un arc electric intre un electrod
de wolfram si materialul analizat. Rezultatul este precis si rapid.

5. Controlul rezistentei la coroziune eprezintd un caz particular al incercarilor .........oveeiveianee.

Incercarea tendinei de coroziune generali se face conform standardelor, in conditii naturale (incercari de durata) sau
in conditii de laborator (incerciri accelerate). Se determini indicatorul de coroziune generali in g/m’h sau viteza de
coroziune in mm/an. Otelurile sunt clasificate pe o scarid cu punctaj de la 1 la 10, incepand cu otelurile superrezistente
la coroziune avand v < 0,001 mm/an pana la oteluri fard rezisten(d la coroziune cu v > 10 mm/an.

6. Analiza ........................... se efectueazid pe slifuri (probe) slefuite progresiv, lustruite si atacate cu reactivii adecvati
conform standardelor. Cercetarea comportd doud variante distincte, analizd microscopica si respectiv, macroscopica.

7. Controlul vizual este un control exterior simplu efectuat in toate situatiile, chiar dacd urmeazid un control complex,
nedistructiv. Se folosesc lupe, solutii de acizi pentru evidentierea .........................., prin tamponarea suprafetei, lampa
portativd pentru luminare locald, lampa cu ultraviolete (lumind neagri) pentru capcane chimice sau control cu materiale
fluorescente, endoscoape.

8. Incercarile fizice folosesc un principiu fizic de evidentiere a defectelor interioare. Fac parte metodele de control
conventionale cu lichide ........................, magnetice, cu ultrasunete, cu radiatii penetrante. Sunt $i metode mai
sofisticate cu aplicatii practice restréinse printre care controlul in curenti turbionari si emisia acustici.

9. Curentii turbionari apar in metale ca rezultat al interactiunii cu un camp ..........co oo vevnenene variabil realizat cu sistem de
bobine traductoare. Acesti curenti produc la randul lor un camp magnetic de sens opus celul provocator. Curentii
turbionari ocolesc discontinuitdtile sau imperfectiunile aflate in interiorul materialului, modificind simetria, amplitudinea
si faza cdmpului indus fata de cel provocator,

10. Emisia acustica se bazeazi pe proprietatea materialelor de a emite unde ultrasonore in timpul procesului de amorsare si
propagare @ ................oe.or oo 1 nivel de retea cristalind (exceptie fac zincul si staniul care emit sunete perceptibile in
timpul deformirii plastice). Aceastd metodi este preventiva, stabilind locurile de solicitare maxima a zonelor de degradare

a materialelor, permitind luarea unor masuri de prevenire a avariilor.
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