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Ciu 1 (QG - 2017): Dt dién ap u = Uscosmt vao hai dau doan mach gﬁm dién tro R, cudn cam
thuan c6 do ty cam L va tu dién co dién dung C mac noi ticp. Tong tro cua mach la
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Ciu 2: Cho mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép. Dt vao hai ddu doan mach mét dién ap u =
Uogcos(wt) V. Cuong dé dong dién hiéu dung cia mach la
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Ciu 3: Poan mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. D6 1éch pha cia dién ap va cuong dong
dién trong mach dugc cho béi cong thire
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Ciu 4: Trong mach RLC mic ndi tiép, do 1éch pha giita dong dién va dién ap phu thude vao
A. cuong d¢ dong dién hiéu dung trong mach. B. dién ap hiéu dung giira hai dau doan mach.
C. cach chon géc tinh thoi gian, D. tinh chit cua mach dién.

CAu 5: Mot dién tro thuan R mac vao mach dién xoay chiéu tan sé 50 Hz, mudn dong dién trong
mach som pha hon dié¢n ap gitra hai dau doan mach mét gbe /2 nguoi ta phai

A. mic thém vao mach mét tu dién ndi tiép vai dién tro.
B. thay dién tro néi trén bang mét tu dién.
C. mic thém vao mach mot cudn cam ndi tiép voi dién tro.
D. thay dién tré no6i trén bang mot cuén cam.
Ciu 6: Diéu kién xay ra hién tugng cong hwong dién trong mach RLC néi tiép la
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Ciu 7(QG — 2019): Pit dién ap xoay chiéu vao hai diu doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Biét
R= 10 Q, cudn cam c6 cam khang Zi. = 20Q va ty dién c6 dung khang Z_. =202 Tong tr¢ cua

doan mach la
A. 500 B. 20 Q. C.10 Q. D. 30 Q.
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Ciu 8 (CP — 2008 ): Khi dt dién ap u = U, cos ot vao hai ddu doan mach c6 R, L, C méc ndi
tiep thi dién ap hiéu dung giita hai dau dién trg, hai dau cudn cam thuan va hai ban ty dién lan
lugt 1a 30 V, 120 V va 80 V. Gia tri cua Uo bang

A.50 V. B.30 V. C.50/2 V. D.302 V

Ciu 9: Dat vao mot doan ma_ch RLC khong phan nhanh mot dién ap u = Uocos(wt) V thi cudng
do dong dién trong mach co biéu thirc i = Ijcos(wt — n/3) A. Quan hé giira cac trd khang trong doan
mach ndy thoa man hé thirc
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Ciu 10: Cudng d6 dong dién Iuén luén tré pha so véi dién ap & hai dau doan mach khi

A. doan mach chi ¢6 tu dién C, B. doan mach ¢6 R va C méc ndi 1iép.
C. doan mach ¢6 R va L mic ndi tiép. D. doan mach ¢6 L va C mic ndi tiép.
IL TU LUAN

batdiéndpco u= 220+/2 cos100nt (V) vao hai diu mét doan mach gém dién tro c6 R = 10002,
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tu dién c6 dién dung C=

I/ Tinh tong tr&
2/ Viét phuong trinh cuéng do dong dién trong mach.
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